
数控车床机器人将主导车加工业

概念

数控车床机器人又叫做数控机床机器人，机床机器人，车床机器人，是指对数控车床的

加工件进行自动上料、自动下料、自动装夹、自动吹屑、并将完工件自动放置在料仓等连续

性动作的自动化装备，完全代替了人工装夹。可以分为单机版数控车床机器人，双联机车床

机器人，多联机车床机器人，具体的以康道智能为您提供的解决方案为准。

分类

数控机床机械手作为一种工业机器人，因其机构简单，近年来得到数控行业的青睐,同
时对机床的智能化发展也有重要的意义。根据产品工件的规格、重量和加工节拍，可以把数

控机床机械手分成桁架式机械手与六关节数控机床机器人两大类。

六关节数控机床机械手：针对数控机床自动化生产的要求，采用以六关节机械手为核心

自动化单元的解决方案，具备适用性广、灵活多样、协同性强、快速大批量生产等优势，最

大程度满足柔性生产工艺的要求，可以满足圆盘类、长轴类、变速箱体、不规则形状、金属

板类等工件进行自动上下料、自动翻转、自动检测、自动转序等生产要求。

数控车床机器人的组成

数控车床机器人主要由于手部和运动机构组成。手部是用来抓持工件(或工具)的部件，

根据被抓持物件的形状、尺寸、重量、材料和作业要求而有多种结构形式，如夹持型。托持

型和吸附型等。运动机构，使手部完成各种转动(摆动)、机械手配件移动或复合运动来实现

规定的动作，改变被抓持物件的位置和姿势。

运动机构的升降、伸缩、旋转等独立运动方式，称为机械手的自由度。为了抓取空间中

任意位置和方位的物体，需有 6 个自由度。自由度是自动化机械手设计的关键参数。自由度

越多，自动化机械手的灵活性越大，通用性越广，其结构也越复杂。一般专用自动化机械手

有 2-3 个自由度。

在应用机床上下料机械手的时候，可以进行运行设置，一般回原点模式设为 8，19，或

者 11 等，具体设置要根据伺服说明书进行设置，可以设置回原点的速度，以及运行的速度，

高速运行速度参数，低速运行速度，寸动速度等，根基实际要求进行速度参数的设置。



1.人工将轴承套圈毛坯件批量倒入毛坯料仓(自动提升机)→自动提升机将毛坯件通过滑

道送至自动翻面及定位机构→六轴机器人从定位机构抓取毛坯件→机器人将毛坯件送至 1
号机床→机器人取出1号机床加工完成的工件→机器人将毛坯件装入1号机床→六轴机器人

将 1 号机床取出的工件送至工件翻转台→翻转台将工件翻转→六轴机器人从翻转台抓取工

件送至2号机床→机器人取出2号机床加工完成的工件→六轴机器人把从翻转台的工件装入

2 号机床→六轴机器人把成品件送至成品件料仓→机器人回至毛坯件抓取下一个毛坯件，如

此循环。

2.控制系统可自动设置抽检工件，由机器人把工件送至抽检位置，人工从抽检位拿起待

检工件移至抽检台对工件进行检测。

3.六轴机器人重复定位精度：±0.01mm
4.数控机床加工精度：±0.01mm



机器人自动上下料过程所需时间为 10秒，车床加工节拍为 50秒，合计完成一个工件的加工时间为 60 秒，每天工

作时间按 20 小时计算（2 个班组），则每组自动化生产单元每天的产量约为 1200 个。

数控车床机器人的组成

数控车床机器人主要由于手部和运动机构组成。手部是用来抓持工件(或工具)的部件，

根据被抓持物件的形状、尺寸、重量、材料和作业要求而有多种结构形式，如夹持型。托持

型和吸附型等。运动机构，使手部完成各种转动(摆动)、机械手配件移动或复合运动来实现

规定的动作，改变被抓持物件的位置和姿势。

运动机构的升降、伸缩、旋转等独立运动方式，称为机械手的自由度。为了抓取空间中

任意位置和方位的物体，需有 6 个自由度。自由度是自动化机械手设计的关键参数。自由度

越多，自动化机械手的灵活性越大，通用性越广，其结构也越复杂。一般专用自动化机械手

有 2-3 个自由度。

在应用机床上下料机械手的时候，可以进行运行设置，一般回原点模式设为 8，19，或

者 11 等，具体设置要根据伺服说明书进行设置，可以设置回原点的速度，以及运行的速度，

高速运行速度参数，低速运行速度，寸动速度等，根基实际要求进行速度参数的设置。

四、数控车床机器人的优势

数控机床机器人适用范围广

数控车床机械手自动化生产线大多拥有自动控制、补偿、校验和调节等功能，形成自我

保护。在不同的行业领域中都能够得到有效运用，使生产得到满足。

数控机床机械手本身有多功能性，推动中国工业的飞速发展。不断翻越经济的高峰。机床自

动化业已成为经济发展的主流，为国民经济提供强有力的装备所需。机床自动化不仅只有上

诉优势，一体化、微型化同样为生产带来便利，融入进各行各业，各个生产领域当中。在当

今时代，应该自动化数控机床机械手是比不可少的。

数控机床机器人安全性、可靠性

数控机床机械手搭建自动化生产线，具有运算、决策、自动监视、警告和防护等功能的



电子元器件被许多机床自动化设备所采用。为工件加工提供较高的可靠性和灵敏度。若在工

作过程中偶遇故障，可启动自动保护措施，发出警告示警，故障能够得到技术人员的及时处

理，降低事故发生几率，为人身安全提供保障。

数控机床上下料机器人降低成本，节约资源

数控车床机械手自动化生产线与传统的手工相比较，机床自动化能后通多低能耗驱动机

械完成加工过程，同时加工产品拥有精度高，能源损耗率小。能源资源得到节约，生产速度

提高，产品质量有了保障。对于企业自身，能够有效控制成本。另外，软实力的提高，机床

自动化系统较为轻小，工业消耗减少。



数控车床机器人的作用



机床上下料机械手对现实工业生产自动化，推动工业生产的进一步发展起着重要的作

用。因而具有强大的自动化化能力受到制造业的广泛重视和欢迎。此外，它能在高温、低温、

深水、宇宙、放射性和其他有毒、污染环境条件下进行操作，更现实其优越性，有着广泛的

发展前途。
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